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INFORMASJON

Rarene er sertifisert i henhold til: Vare produkter oppfyller kravene til:
- L.‘-ﬁ i Kvalitet pa rarbelegg
- % = 1S0 9001
] @ ——
£2 S\ REACH-standarden: Registrering,
H ﬂGH evaluering, autorisasjon og begren-
. sning av kjemikalier

TUV: sertifisering av samsvar med W

trykkutstyrsdirektivet. PED 2014/68 /

EU

+ Standard for brannvurdering av byggevarer og
komponenter (EN 13501-1)




HVA ER ET TRYKKLUFTNETT?

Et trykkluftnett innebaerer a knytte en kilde til trykkluft, dvs. en eller flere
kompressorer, til et angitt distribusjonspunkt.

10 drs
Garanti

Hydroscand trykkluftnett er laget av aluminiumsrar.
Disse er festet i en minimumshgyde pa 2,5 m fra gulvet og danner den primaere slgyfen til nettet.

Fra denne slgyfen strammer rgr med mindre diameter, kjent som “draper”. Endene deres er omtrent 1,2 m over gul-
vet. Dette er distribusjonspunkter for trykkluft der luftbehandlingsutstyr, filtre, slanger osv. kan kobles.

For & utforme et nett, ma rardiameteren beregnes ved a ta gnsket streamningshastighet og lengden pa hovedraret.
Tallene nedenfor er beregnet for driftstrykk pa 8 bar med 5% trykktap.

100 m 300 m 750 m 1300 m
328 ft 984 ft 2460 ft 4265 ft

2,2 3 22 367 13 | 25 | 25 |

32

4 5 40 668 24

75 10 70 1167 M

15 20 150 2500 88

22 30 220 3674 130

30 40 350 5833 206

45 60 500 8350 294

75 100 750 12500 441

110 150 1100 18370 649

160 215 1750 29167 1030

Nar temperaturen stiger og synker, blir aluminium utsatt
for utvidelse og sammentrekning.

For & kompensere for disse variablene, anbefales det at
systemet er designet for a tillate denne bevegelsen.

For sma diametre vil en slange spille denne rollen.

For stgrre diametre vil et ekspansasjonssett utfare job-
ben. De gjer det ogsd mulig & endre retning (hjarner) og
avlede

hindringer i verkstedet (sayler, bjelker, etc.).




100% ALUMINIUMSKONSEPT

Hydroscand ragrsystem - 100% aluminiumskonsept
Trykkluftsnettverket Hydroscand rarsystem er kompakt, lett og korrosjonsbestandig. Alt laget av aluminium.

Systemet er raskt, enkelt & installere og kan settes under trykk umiddelbart.

Hydroscand rgrsystem sikrer:

- en ren og hay kvalitet pa lufttilfarselen

+ et lekkasjefritt nettverk med optimalisert stramningshastighet
+ et maksimalt arbeidstrykk pa 16 bar.

Nettverket gir lang levetid og kan enkelt konfigureres slik at hver arbeidsstasjon er godt utstyrt, tilgjengelig og organisert.

€I FORDELER MED HYDROSCAND RJRSYSTEM

KOMPAKT OG LETT

Det oppdaterte designet pa PPS1 aluminiumfittings er mer
kompakt, lettere og motstandsdyktig.

TEKNISK OG MODERNE MATERIALER

Aluminium kombinert med epoxy maling pa utsiden og
en behandling pa innsiden, beskytter rgrene mot rust og
oksidering.

STYRKE i

Utmerket mekanisk motstand mot trykk. --.«.L.

RASKT OG ENKELT OG MONTERE

Bare sett inn rgret i koblingen og skru igjen
med PPS1 koblingen.

TILPASNINGSDYKTIG

PPS1 kuplingene gjgr at anlegget er
modult og skalerbart.

OLJEBESTANDIG

Aluminium er kompatibelt med
kompressor smgremidler.

LEKKASJEFRITT MED MINIMALT TRYKKTAP |

«PPS Grip Concept» garanterer en feilfri tilkobling og null lekkasjer. 4
Gjennomstrgmningshastighetene er optimalisert takket veere en perfekt

glatt indre rgroverflate, en lav friksjonskoeffisient og en stor innvendig

diameter.

E |




100% ALUMINIUMSKONSEPT

KORROSJONSBESTANDIG MINIMALT TRYKKTAP

KOSTNADSEFFEKTIV o Y

~ar
1) .(’ MERKING OG ISO FARGER

UV OG VARMEBESTANDIG

INGEN BRANNFARE

ENKELT A KUTTE

LETT

RORENES EGENSKAPER

« Materiale: ekstrudert aluminiumslegering: EN AW 6060 T6 UNI-EN 573-3
+ Behandling: innvendig og utvendig (i samsvar med RoHS-standarden)
- Belegg: elektrostatisk maling
+ Ekstruderingskvalitet: kalibrert, samlgs
' - Kompatible veesker: trykkluft, vakuum, ngytrale gasser
* Rarlengder: 4 eller 5,5 meter
« Tetthet: 2,7 kg / dm3
+ Utvendig diameter pa rgret: @ 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80 mm

Hydroscand tilbyr et bredt spekter av 100% aluminiumsrgr for trykkluft, vakuum og nitrogen.
Bla trxkkluftsr@r, Gra vakuumrar, Grgnn nitro(ggrenr@r,
RAL 5012 RAL 7001 RAL 6029

@16 545010116407 @ 16 54501011640BW @20 54501012055G
@20 545010120402 @20 54501012055BW @ 25 54501012555G
@20 545010120552 @25 54501012555BW

@25 545010125402 @32 54501013255BW

@25 545010125552 @40 54501014055BW

@32 545010132402 @50 54501015055BW

232 545010132552 @63 54501016355BW

@40 545010140402 @80 54501018055BW

@40 545010140557

@50 545010150557

@63 545010163557

@80 545010180557



100% ALUMINIUMSKONSEPT

Hydroscand designer og produserer sine nye PPS1 100% aluminiumsfittings for & sikre at de er de mest kompakte
og effektive pa markedet.

Nytt konsept

Rar holdes godt i kuplingene ved bruk av «PPS1 Grip Concept».
Dette nye konseptet er basert pa en ring i rustfritt stdl med tenner som trenger inn i raret.
Den nye formen garanterer en lekkasjefri kobling.

IDENTIFIKASJON

Produsenten sin logo er gravert inn
pa hver fitting.

TRYKK

Maksimalt servicetrykk (bar / psi).

DIAMETER

Rar utvendig diameter
(mm og tommer).

MARKERING

For & indikere at rgret er riktig
plassert i kuplingen.

SPORBARHET

Tydelig merket dato for produksjonskode.

€I EKKASJE FRI INNVENDIGE DELER

Pakningen er spesialdesignet for Innvendige deler kan ikke lgsnes fra kroppen etter montering.
a fa lekkasjefri tetning.

Driftstrykkgraf som en funksjon av temperatur

TEKNISKE SPESIFIKASJONER *

| o0 R | L
10 0 W 20 MW 40 50 60 T B0 80 W0 10 13 G



100% ALUMINIUMSKONSEPT

Nytt utvalg av PPS1 100% aluminiumskuplinger:
det mest omfattende pa markedet

DIAMETER FRA 16 MM (1/2”) TIL 80 MM (3”)

216 @20 @25 @32 @40 263 @80
1/2 3/4” 1 11/4” 11727 21/2" 3
ULIKE KONFIGURASJONER

Rett skjot:

Skjot Hette Gjenget, Gjenget,
reduksjon rett. Han rett. Hun

Vinkel skjot:

90° 90 ° gjenget,
skjot Han skjot

T-skjot:

T- Redusert Gjenget
kobling T-kobling T-kobling, hun




100% ALUMINIUMSKONSEPT

UTTAK

Kroppen og mutteren er laget av aluminium. Uttak er eks-
tremt kompakt, og er utstyrt med et antirotasjonssystem og
avtagbart halvskall. Den kan bores uten demontering.

Uttak gir en tarr lufttilfersel til arbeidsstasjoner ved & trekke
luft fra raret.

Vannet som blir igjen i den nedre delen av hovedraret vil
renne ned til et lavt punkt til automatisk avigpsfelle.

VENTILER

Flere tilgjengelige alternativer:

VERKT@Y

Mutteren og kroppen kan strammes ved hjelp av standardverktay.
HS skiftengkler anbefales sterkt for & sikre at mutteren er strammet riktig.

Moment kan stilles inn med en momentngkkel.




MONTERINGSANVISNING

7 ldeelt sett skal kompressorrommet veere romslig, godt ventilert, isolert og atskilt fra resten av
verkstedene.

Kompressor vil bli koblet til PPS-nettverket med slanger for a eliminere problemer relatert til vibras-
& joner, og for & tillate vedlikehold (ref. LEF og LEM). Det er viktig & installere bypass mellom hver kompressor,
tanker og filtre.

Hovednettverket skal danne en Igkke. Av sikkerhetsmessige arsaker anbefaler vi at du installerer hovedtrykksrarene i
minimum 2,50 meter over gulvniva.

Raret ma festes ved a bruke et tilstrekkelig antall skyveklemmer slik at systemet holdes sikkert pa plass, men muligg-
jor utvidelse og sammentrekning av ragret (ref. PPS ClI).

Resterende kondens ma tappes fra hovedledningen via direkte draper, installert lavere enn rgrets bunngenererende
linje, og utstyrt med et automatisk avlgpssystem.

Metoden for montering av nettverket ma velges utfra hva som passer best i forhold til konfigurasjonen av verkstedet.

Nar du installerer nettverket, ma rarene justeres perfekt og monteres pa en solid overflate.
For & gjore dette, ma ngyaktige avstander etableres mellom hvert monteringspunkt.
For riktig montering, bar det vaere en avstand pa 3 meter mellom de to klemmene.

Rgr pa avstand fraveggen  Rer parallelt med veggen Reret er suspendert Kabelhengt rar
med gjengestang

> 5




MONTERINGSANVISNING

Stram mutteren for hand og
bruk deretter en ngkkel til de
spesifiserte anbefalingene.
(ref. PPS CLE)

W =

Skru lgs mutteren, og sett deretter
inn rgret mens du roterer det litt til
den anbefalte dybden er nadd.
NB: en monteringsvaeske (ref. PPS
AL) anbefales for a lette monterin-
gen.

F o -
/¢ y W
I I

Raret ma kuttes vinkelrett pa
lengden (ref. PPS CTU).

e
\W -:f_l.é

Grading av rgrets ytre kant for 4 unnga skade pa tet-
ningen og den indre kanten for & eliminere grader, noe
som forbedrer luftstrammen.

(For diametre 63 og 80 mm, bruk kutte- og avfas-
ingsverktay ref. PPS CH).

4 4

gé?g;

Merk rgret for & indikere innsats-
dybde i beslaget (bruk referanse-
merker pa beslagene eller pa
skiftengkkelen).




Uttak

Uttak brukes til & installere et nedlgpsrar for & levere til en arbe-
idsstasjon. Den tar plassen til de tidligere svanehalsbeslagene og
tjiener til & begrense tilstedevaerelsen av kondens.

Lavt punkt

Det kreves lave punkter for & sikre korrekt drenering av kondens. Disse
nedlgpsrarene ma plasseres pa strategiske steder langs nettverket.
Kondens kan tappes ved bruk av et hvilket som helst konvensjonelt
dreneringssystem (elektronisk avigpsfelle, automatisk tappefelle, ven-
til). Kuleventiler brukes til & isolere visse deler av nettverket for vedlike-
holdsformal.

Veggmontert tilkobling

Den vinklede veggmonterte forbindelsen
tiener til 8 kompensere for forskjellige sent-

er-til-senter avstander. og veggen

Mellom filtrering
og nettverket

Plater for & montere nettverkstilbehar

Disse gjgr det mulig & arrangere arbeidsstasjoner pa en trygg og ergonomisk mate.
Metallplatene, brukt med festesystemer tilpasset IPN / HEA-bjelker, gjer det mulig &
feste utstyr pa plass raskt og trygt, uten boring eller sveising, i samsvar med gjel-
dende krav. Disse platene er designet for & motta falgende: )
- Apne og lukkede hjul

+ Veggfester

- Luftbehandlingsenheter
+ Universalbeslag + tilbehgr ] ’

Mellom tappingen



ALUMINIUMSR@R

A|lB|c | p|Rerop NIl Artikkelnr.
(mm) (m)
13 - - 16 4
1,3]- |- 20 4
A 13 - - 20 5.5
1 14 |- |- 25 4
72N 14 - - 25 55
. (.. \T'I 15 |- |- 32 4
\ /] 15 - - 32 5.5
\\\_jf 18- |- 40 4
T+ 1,8 - - 40 5.5
R 50 5.5
e 63 5.5
24 - |- 80 5.5
A B C D (Rrﬁrrnc)’D (Lﬁ]r;gde Artikkelnr.
A 1,3 - - 16 4
e 1,3]- |- 20 5.5
p—— 14 - - 25 5.5
— /f Q\ 1,5 - - 32 5.5
==~ 18 - - 40 5.5
\ 20 |- |- 50 5.5
\\_%:____,57 20 - - 63 5.5
24 |- |- 80 5.5
. A B C D (Rrﬁrrnc)’D (Lﬁ]r)‘gde Artikkelnr.
N 13 - - 20 5.5
p—— 14 |- |- 25 5.5
(i
N/
. A B C D (Rrﬁ{n())D Artikkelnr.
M1 86 480 16 16
90 487 20 20
95 487 25 25
m

oC




RETT ALUMINIUMSKJQT

For rer OD

A B C (mm) Artikkelnr.
32 64 - 16
. A 38 78 - 20
T 46 90 - 25
| 57 106 - 32
ﬂ = 68 125 - 40
. o 1 [T 84 152 - 50
j — 100 173 - 63
- Wl 121 205 - 80
A B C (Fr‘%rrgf’r oD Artikkelnr.
46 90 - 25
MEm— 57 106 | - 32
==\ 68 125 - 40
| J 84 152 - 50
- 100 173 - 63
" L [ 121 205 - 80
Al B|C (Fnﬂrn:‘)” ob (Frcr’]rﬁ:‘)”r oD Artikkelnr.
46 85 38 25 20
. A ___ 57 102 46 32 25
i 68 122 57 40 32
| ] 84 142 68 50 40
a s 100 170 84 63 50
; ° LIL 1L 121 194 100 80 63
! N




VINKELSKJ@T ALUMINIUM

A B C D (Fr%rn:‘)z” oD Artikkelnr.
LA 32 62 - - 16
— 38 73 - - 20
{ 01 46 89 - - 25
o=, 57 106 - - 832
\ gy 68 15 - - 40
=l 84 151 - - 80
. 100 180 - - 63
- " 121 218 - - 80
AlB|Cc|D (Fr%rn:’)” oD Bﬁf’g%%ggee’ Artikkelnr.
LA 32 60 50 26 16 R3/8
— 32 60 55 26 16 R1/2
(10 s 38 72 61 32 20 R1/2
o T{ 46 87 72 38 25 R1/2
_D 46 87 71 38 25 R 3/4
LSk 57 103 88 46 32 R1
. 68 123 106 57 40 R11/4
) " 68 123 106 57 40 R11/2
) A B C D (Fr?]rn:‘)z’r ob Artikkelnr.
- y 32 70 50 - 16
P, 38 83 59 - 20
46 98 70 - 25
57 117 85 - 32
68 140 102 - 40
c
A B C D (Fr%rn:?r oD Artikkelnr.
32 45 - - 16
~—* . 38 53 - - 20
Pl 46 61 - - 25
[{ (1%} 57 70 - |- 32
o L_ 68 85 - - 40
W === 84 101 - - 50
A2l 400 124 - - 63
B 121 146 - - 80



For rer OD

A B C D (mm) Artikkelnr.
LA 38 108 73 - 20
R 46 131 89 - 25
ok 57 155 106 - 32
} _]é’“l 68 183 135 - 40
CHIZL 84 219 151 - 50
i“”“‘j- 100 261 180 - 63
L —— 121 315 218 - 80
c
AL A B C D (Fr%rn:‘)”OD (qurrg‘)?’rOD Artikkelnr.
“FR 38 108 66 32 20 16
S 46 131 78 32 25 16
q o /Zﬁ| 46 131 83 38 25 20
ATV |57 155 91 32 32 16
| Loy 57 155 96 38 32 20
. 57 155 102 46 32 25
AlB|Cc|D (Fr?qrn:?rOD BSPP gjenger Artikkelnr.
32 90 40 26 16 G3/8
38 108 47 32 20 G1/2
LA 46 131 56 38 25 G1/2
— 46 131 56 38 25 G 3/4
! 1 o 57 155 68 46 32 G 3/4
q Ry 57 155 68 46 32 G1
= 68 183 85 57 40 G 3/4
= 68 183 85 57 40 G1
v e 68 183 85 57 40 G11/4
—t— 84 219 101 72 50 G
84 219 101 72 50 G11/4
84 219 101 72 50 G11/2
100 261 129 90 63 G 1
100 261 129 90 63 G11/4
100 261 129 90 63 G11/2
100 261 129 90 63 €
121 315 155 110 80 G1
121 315 155 110 80 G11/2
121 315 155 110 80 G2
121 315 155 110 80 G21/2



KUPLING

For rer OD

A B C (mm) BSP gjenger Artikkelnr.

32 52 26 16 R3/8

32 58 26 16 R1/2

38 65 32 20 R1/2

38 67 32 20 R3/4

46 73 38 25 R1/2

A o 46 74 38 25 R 3/4
.o .| 46 78 38 25 R1
{'-' "7 Eh 57 88 46 32 R 1

- 57 89 46 32 R11/4

3 L—Lf 68 106 57 40 R11/4

C§—ga 68 106 57 40 R11/2

. . 8 120 72 50 R11/2
84 124 72 50 R2
100 146 90 63 R2

100 152 90 63 R21/2

121 173 110 80 R21/2
121 175 110 80 R3

AlB|C (Fr%rn:)m ow BSP gjenge Artikkelnr.

32 53 26 16 G3/8

32 53 26 16 G1/2

A 38 63 32 20 G1/2

[ 7 38 63 32 20 G 3/4

1 15 46 72 38 25 G1/2

J L1 46 72 38 25 G 3/4
o I._.l : 46 72 38 25 G1
1 1l 57 83 46 32 G1

| I:i'l_"c 57 83 46 32 G11/4

68 98 57 40 G11/4

68 103 57 40 G11/2

84 110 72 50 G11/2
84 115 72 50 G2
100 137 90 63 €2

100 142 90 63 G21/2

121 164 110 80 G21/2
121 164 110 80 G3



UTTAK / FORGRENING

For rer OD For rer OD

A B © D (mm) (mm) Artikkelnr.
32 94 70 - 25 16
38 98 72 - 25 20
32 94 70 - 32 16
¢ _ 38 98 72 - 32 20
32 122 102 - 40 16
iy 38 127 102 - 40 20
46 130 103 - 40 25
" SoT 32 122 102 - 50 16
T E-WJ 38 127 102 - 50 20
) 1 — 46 130 103 - 50 25
- A . 38 163 147 - 63 20
46 167 147 - 63 25
57 165 147 - 63 32
38 163 147 - 80 20
46 167 147 - 80 25
57 165 147 - 80 32
A B C D (Frcr’]rm”)z’rOD BSP gjenget Artikkelnr.
32 82 70 - 25 G3/8
32 82 70 - 25 G1/2
. ¢ _ 32 8 70 - 32 G1/2
. 32 84 70 - 32 G3/4
44 110 102 - 40 G1/2
. 44 110 102 - 40 G3/4
. 44 110 102 - 40 G1
44 110 102 - 50 G3/4
! 44 110 102 - 50 G1
A 57 161 147 - 63 G1/2
57 161 147 - 63 G3/4
57 162 147 - 63 G1
57 161 147 - 80 G1/2
57 161 147 - 80 G3/4

57 162 147 - 80 G1




KULEVENTIL

A B C D (Fr%rn:f’r oo BSP gienge Artikkelnr.
-t 32 121 64 25 16 G1/2
i -t 38 121 66 25 20 G1/2
—_— 46 125 75 31 25 G 3/4
éﬁ’ . [_ 57 151 85 40 32 Eh
+HIE 68 157 99,10 49 40 G11/4
’ s — 84 204,5 122,5 55 50 G11/2
- A 100 235 285 - 63 G2
121 300 250 - 80 G21/2
.: A B C D (Fr?qrn:f’r oo BSP gienge Artikkelnr.
- 32 130 64 24 16 R1/2
> N 38 130 66 24 20 R1/2
T 46 133 75 27 25 R 3/4
s b= 57 160 85 36 32 R1
N ‘ ) I 68 1685 99,1 47 40 R11/4
_ = 84 215 1225 50 50 R11/2
]
A|lB| C|D (Fr%rrg‘)”r opb Artikkelnr.
S 32 140 64 - 16
o16-50 **= i 38 147 66 - 20
8 4 46 157 75 - 25
57 189 85 - 32
06380 g = It 68 202 99,1 40
% g 84 234 1225 - 50
- “"'j 100 320 275 - 63
‘ == 121 394 250 - 80




DIVERSE

For rer OD .
A B © D (mm) Artikkelnr.

- - - - 83

(O =

For ventil @ .
A B © D (mm) Artikkelnr.

- - - - 16 til 25
- = = = = 32 1il 40

9 SERRERRENNE
‘ = - 63 til 80

For rer OD
A B © D (mm)
- . - - - - 63
( - - - - 80

Fest settet pa veggen med hjelp av klammer:
54501196300 for @63
54501198000 for @80

Artikkelnr.

For fitting @ .
A B C D (mm) Artikkelnr.

- - - - 16
- |- |- |- Jeo
- - - - 25
- |- |- |- Js=2
- - - - 40
- |- |- |- |s0
- - - - 83
- |- |- [- Jeo




DIVERSE

For fitting @
(mm)

- |- |- |- |1e 10
- == - 20 10
- |- |- |- 25 10
- == - e 10
- - - - 40 5
- |- |- |- =0 5
2
2

Forpakning Artikkelnr.

- - - - 83
- [- |- |- [eo

For fitting @ .
A B © D (mm) Artikkelnr.

- - - - 16
- |- |- |- Jeo
- - - - 25
- = s = &e
- - - - 40
- - s 1= =
- - - - 63
- = s 1= T&w

A B C D BSP gjenger, hun Artikkelnr.

48.5 53 | - - G1
™ o 59 |65 |- = G11/4
[ 63.5 73 | - - G11/2
~ 75.5 89 | - - G2




VEGGFESTE

A B c D E Innvendig BSPP | Utvendig BSPP

gjenger, hun gjenger, hun AT
51 |50 38 63 6.5 G1/2 G1/2
- . 4x OF
|’:'j; 'l".--nm];g: P
I: rxi |Im =]
(R = =i
I"-] T &) + |
5 7
- c -
Innvendig BSPP  Utvendig BSPP ;
A B C D E gjenger, hun gienger, hun Artikkelnr.
71 |57 38 70 65 G1/2 G1/2
PR B 71 57 38 70 6.5 G3/4 G1/2

Innvendig Antall Utvendig
A B © D E | BSPP gjen- uttak BSPP gjen- Artikkelnr.

ger, hun ger, hun
i 78 100 63 80 63 G3/4 4 G1/2
e ... 78 145 63 125 63 G3/4 6 G1/2
E L_' ﬁi 78 1190 63 170 63 G3/4 8 G1/2
1 ﬁFt:J 78 235 63 215 63 G3/4 10 G1/2




TILBEHOR

For fitting @
(mm)

- - - - 16
- - - 1- J20
- - - - 25
\% L
P T
= - - |- Ts0

- - - - 63
- |- |- |- Jeo

Artikkelnr.

Drill @
(mm)

- - - - 16
- - - - 22
- - - - 30
Bor for for PPS1 BT og PPS1 BP flenser

For rer OD
(mm)

2510 32
40 to 50
63 to 80

Artikkelnr.

For rer OD
L (mm)

‘,= - - - - (2) 16 to 50
‘ 2 - = - = (4) 6310 80

Artikkelnr.

Forpakning
A B C D (ml)

- - - - 850

Artikkelnr.




TILBEHOR

A B c D For rer OD

(mm) Artikkelnr.
- - - - 161063
- - - - 63t080
., A B C oD (Fr%rm”)”rOD Gienge Artikkelnr.
_ o4 47 - - 16 M8
o4 49 - - 20 M8
29 53 - - 25 M8
. 38 |57 |- |- |32 M8
1 49 995 - - 40 M8
_ 59 1045 - - 50 M8
i 75 135 - - 63 M8
9 145 - - 80 M8
A B C D '(-;rr‘r?)de Artikkelnr.
- 46 25 385 35 (1)35
' 60,5 35 25 20 (2)20
;
Ty '
Al B|cCc|D (Fr?qrn:f’r oD Artikkelnr.
g - - - - 16
- - |- - 20
""' - - - - 25
R
\ ~ - - 40
- [ - |- =0
- - - - 63

- |- |- [- Jeo




TILBEHOR

A B © D Maks vekt Artikkelnr.
(mm)
180 | - - - (1) 180 133
300 - - = (1) 300 80
420 - - - (1) 420 56.4
1 510 - - - (2) 510 75
=N
1
2
I : e A -
A @ | o e Gienge Artikkelnr
(mm) jeng .
- - - - 20 M8
- - - - 40 M8
Vegg tykkelse : .
A B C D (mm) Gjenge Artikkelnr.
- - - - (3)1to 18 M8
.‘:

M
e




TILBEHOR

A B c D Lengde

Gjenge Artikkelnr.
- - - - 2 meter M8
Lengde .
A B C D (mm) Artikkelnr.
60 | - - - 60
) A . 90 - - - 90
Lengde Bruk- : .
A B C D (mm) T Gjenge Artikkelnr.
50 | - - - 50 Til bruk pa all, M8
monterings-
(1) I e materiale
s bbb P A
w—#ﬁm-" - -
80 - - - 80 Til bruk pa all| M8
monterings-
materiale
A B C D Gijenge Artikkelnr.
77 - - - M8
Ny ——n
R S——
A B (@ D Beskrivelse Gjenge I(_I%r)lgde Artikkelnr.
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VERKTQOYSETT

PPS CK - Sett med tiltrekkingsverkigy

Innhold: Artikkelnr.
- 1 Ngkkel @ 16 mm: 54501371600 54501501632
- 1 Ngkkel @ 20 mm: 54501372000
- 1 Ngkkel @ 25 mm: 54501372500
- 1 Ngkkel @ 32 mm: 5451373200
- 1 Markeringspenn
- 1 Ngkkel @ 40 mm: 54501374000 54501504050
- 1 Ngkkel @ 50 mm: 54501375000
- 1 Markeringspenn
- 1 Ngkkel @ 63 mm: 54501376300 54501506380
- 1 Ngkkel @ 80 mm: 54501378000
- 1 Markeringspenn

PPS CT - Sett med bearbeidingsverktgy
Innhold: Artikkelnr.
- 1 Rarkutter for PPS rar @ 16 til 63 mm: 54501031663 54501511650
- 1 Gradeverktgy for rgr @ 16 til 50 mm: PPS CH50
- 1 Avboringsverktay: 54501531650
- 1Bor @ 16 til 32 mm: 54501361632
- 1 Bor @ 40 til 50 mm: 54501364050
- 1 Markeringspenn

Cyclone vannutskiller
Beskrivelse: Artikkelnr.
Cyclone vannutskiller 1/2" 54501710808
Cyclone vannutskiller 3/4" 54501711212
Cyclone vannutskiller 1" 54501711616
Cyclone vannutskiller 1 1/2" 54501712424
Cyclone vannutskiller 2" 54501713232
Drenering for vannutskiller 54501720000
Veggbrakett for vannutskiller 1/2"- 3/4" 54501730812
Veggbrakett for vannutskiller 1" - 2" 54501731632




TILHORENDE PRODUKTER

Hydroscand leverer tilhegrende produkter;

Slangetromler
Luftbehandlingsutstyr
Luftslanger

Stalslanger

Luft hurtigkuplinger
Pneumatikkrgr og fittings
Rardeler
Slangeklemmer
Blasepistoler

Hydroscand bistar gjerne med prosjektering og montering av deres
luftrarsystem.
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Vi har et komplett sortiment av slanger og ledningskomponenter, med over
45.000 artikler totalt. Foruten hydraulikk- og industrislanger, markedsfarer
vi alle typer av slangekuplinger, adaptors, snittringsarmatur, kragekuplinger,
ORFS-kuplinger, rgrklammer, kuleventiler og forskjellig tilbehgar. Vi tar ogsa
fram kundetilpassede Igsninger.

Besgk en av vare mange avdelinger, fra Kirkenes i nord, til Farsund i sgar.
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https://www.facebook.com/Hydroscand
https://www.linkedin.com/company/hydroscand-as
https://www.instagram.com/hydroscandnorge/?hl=nb

